SPECIFICATIONS DE PLAFOND A LAME CINTREE 300C LUXALON® 
PARTIE 1 : GENERALITES
1.1 INTRODUCTION 

Fourniture et fixation de système de plafond à lame cintrée 300C Luxalon® tel que fabriqué par Hunter Douglas Architectural Products.

1.2 DESCRIPTION DU SYSTEME 

Le système comprendra des lames cintrées fixées sur un système de suspension réglable permettant à toutes les lames d'être retirées individuellement à l'aide d'un outil à lame plate et de conserver leur fonctionnalité d'ouvrant.

PARTIE 2 : PRODUIT 
Plafond en lame cintrée 300C Luxalon® de _________m² constitué de :

2.1 LAMES 

Lames à prélaminer à partir de lamelle en aluminium émaillé au four de 0,7 mm d'épaisseur/de lamelle en acier galvanisé émaillé au four de 0,6 mm d'épaisseur, pleins/perforés avec/sans textile acoustique non tissé. relevés d'extrémité de 29 mm de haut pour donner plus de rigidité. Lames de 300 mm de largeur pour accueillir les bords biseautés de 5 mm et former des joints à gorge en V visiblement fermés.

Lames à cintrer en concave/convexe dotées d'extrémités droites d'une distance plane maximale d'environ 200 mm. Plafond à lames cintrées à connecter en option et traité dans la longueur avec un plafond identique mais à lames droites. 

Lames à fabriquer en alliage émaillé au four, prépeint EN-AW 3005 ou équivalent (conformément aux normes EN 1396 et ECCA). Toutes les lames cintrées doivent avoir l'angle exact et identique et les mesures indiquées sur le plan (disponibilité de fabricant, angle minimum de 1000 mm et longueurs de 1000-6000 mm, sur demande 250-1000 mm et > 6000 mm).

Lames à connecter de façon rigide et à positionner correctement en utilisant des connecteurs d'extrémité sur la section transversale de 4 lames (ou sur 2 lames sur le bord). Connecteur d'extrémité de lame pour permettre un démontage aisé ainsi que des lames à ouvrant spécifiques si nécessaire. 

2.2 SUSPENSION 

Les rangées de porteurs en 1,0 Fe/0,95 Alu laminé seront installées à _________ coeur à coeur (maximum système jusqu'à _________ mm) au moyen de suspensions rigides à une distance de _________, coeur à coeur. Les porteurs seront réunis au moyen d'éclisses de porteur. Les porteurs comprennent des clips intégrés pour verrouiller les lames si souhaité.

PARTIE 3 : SPECIFICATIONS COMPLEMENTAIRES 

3.1 PROFILS DE PERIMETRE 

Solution sur mesure, matériaux non Luxalon®.

3.2 PERFORATIONS 

Le fabricant fournira toutes les lames de porteur 300C selon les spécifications de perforation suivantes :

· Ø 1,5 mm, Δ 3 mm, zone ouverte 23% 

· Ø 2,0 mm, Δ 5 mm, zone ouverte 15%

Les lames perforées doivent présenter une bordure pleine nominale de 8,5 mm dans le sens longitudinal de la lame pour assurer une planéité et une stabilité de produit maximales.

3.3 ACOUSTIQUE 

Le fabricant fournira un tissu acoustique non tissé, épaisseur de 0,2 mm et appliqué en usine à l'intérieur des lames. En alternative, l'installateur placera des tampons individuels en laine minérale enveloppés de PE.

3,4 REVETEMENT 

L'architecte choisira dans la palette standard de Hunter Douglas des lames Luxalon® 300C Wide le code n° _________ ou un coloris spécial pour s'accorder.

Le revêtement sera constitué d'une finition en polyester à 2 couches durable et solide dans une épaisseur nominale de 20 microns, appliquée suivant un processus de prélaquage en continu pour assurer une couverture uniforme et une adhérence absolue.

3,5 INSTALLATION 

Tous les matériaux seront installés en stricte conformité aux codes, réglementations et recommandations locaux, y compris les nécessités additionnelles spécifiques qui peuvent être stipulées dans les spécifications ou indiquées sur les plans.

